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Administrative Instructions, Section 422) 


To: 

. BEETZ & PARTNER 
Steinsdorfstrasse 10 
80538 MGnchen 
Germany 


Date of mailing (day/month/year) 

22 September 2005 (22.09.2005) 


Applicant's or agent's file reference 
157-60.759PCT/AP/zi 


IMPORTANT NOTIFICATION 


International application Na 
PCT/EP20Q4/004054 


International filing date (day/month/year) 
16 April 2004 (16.04.2004) 


1« The following indications appeared on record concerning: 
P*l the applicant Q the inventor the agent Q the common representative 


Name and Address 

LASERTEC GMBH 
Maybachstrasse 6 
87437 Kempten 
Germany 


State of Nationality 
DE 


State of Residence 
PE 


Telephone No. 


Facsimile No. 


Teleprinter No. 


2. The International Bureau hereby notifies the applicant that the following 
I"*] the person Q the name Q the address f 


change has been recorded concerning: 

^ the nationality the residence 


Name and Address 

SAUER GMBH 
Gildemeisterstr. 1 
55758 Stipshausen 
Germany 


State of Nationality 
DE 


State of Residence 
DE 


Telephone No. 


Facsimile No. 


Teleprinter No. 


3. Further observations, if necessary: | 
Assignment- 


4. A copy of this notification has been sent to: 
[X] the receiving Office [~] the designated Offices conoerned 
Q the International Searching Authority [x] the elected Offices concerned 
I | the International Preliminary Examining Authority |~J other: 


The International Bureau of WIPO 
34* ehemin des Colombettes 
121 1 Geneva 20, Switzerland 

Facsimile No. (41-22)338.89.70 


Authorized officer ! 

Thomas ROCHAIX (Fax 338 8970) 
Telephone No. (41-22)338 8897 
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Geanderte Patentanspruche 

s 1. Verfahren zur Herstellung eines Gesenks in einem WerkstQck, 
bei dem mittels eines Laserstrahls Material abgetragen wird, 
dadurch gekennzeichnet, da& 

die Seitenw&nde des Gesenks mittels eines Laserstrahls 
und/oder eines Beaxbeitungsmittels bearbeitet werden. 

10 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafc die 
Seitenwande ftber die gesamte oder einen Teil der Tiefe des Ge- 
senks und/oder uber den gesamten oder einen Teil des Um- 
fangs des Gesenks bearbeitet werden. 

15 

3. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherigen Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi die Seitenwandbearbeitung 
erfolgt, nachdem bei schichtweisem Materialabtrag mehrere 
Schichten ohne Seitenwandbearbeitung dazwischen abgetragen 

20 wurden. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherigen Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daft die Seitenwandbearbeitung 
mit verringerter Leistung des Laserstrahls und/oder ah der Be- 

25 arbeitungsstelle defokussiert und/oder mit hoherer Strahlfuh- 

rungsgeschwindigkeit und/oder mit verringertem Energieeintrag 
pro Flache erfolgt. 
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5. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherigen Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daft die Seitenwandbearbeitung 
automatisch nach Maftgabe von Gesenkdaten erfolgt. 

5 6. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherigen Ansprti- 
che, dadurch gekennzeichnet, daft die Seitenwandbearbeitung 
mit einer Relativlage von Werkstuck und der Laserstrahlquelle 
erfolgt, die anders ist als die beim schichtweisen Abtrag. 

io 7. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherigen Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daft die Seitenwand vor der Be- 
arbeitung vermessen wird und die Bearbeitung nach Maftgabe 
der Vermessung erfolgt. 

15 8. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherigen Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daft die HersteUung eines Ge- 
senks im Werkstuck durch schichtweisen Materialabtrag mittels 
des Laserstrahls erfolgt. 

20 9. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherigen Anspru* 
che, dadurch gekennzeichnet, daft das Bearbeitungsmittel ein 
Partikelstrahl und/ oder ein Atzmittel ist und/ oder Trockeneis 
aufweist. 



25 10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daft das 
Bearbeitungsmittel durch eine Puhrung in den Bereich des Ge- 
senks gebracht wird. 
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11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Fuhrung in ihrer Position und/oder Winkellage bezuglich des 
Werkstacks einstellbar und/oder wahrend der Seitenwandbear- 
beitung fuhrbar ist. 



5 



12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Fuhrung in ihrer Position und/oder Winkellage bezuglich des 
Werkstucks nach Mafigabe von Gesenkdaten und/oder nach 
Mafigabe von gemessenen Tiefendaten eingestellt und/oder ge- 

io fuhrt wird. 

13. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 9 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dafi wahrend der Seitenwandbearbei- 
tung uberschussiges Bearbeitungsmittel zumindest von der Ma- 
is schine abgeschirmt wird. 

14. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 9 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dafi wahrend der Seitenwandbearbei- 
tung uberschussiges Bearbeitimgsmittel entfernt, insbesondere 

20 abgesaugt wird. 

15. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 9 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dafi zur Seitenwandbearbeitung das 
Werkstuck automatisch aus dem Arbeitsbereich des Laser- 

25 strahls weg und hin in die Nahe der Ftihrung des Bearbei- 

tungsmittels verbracht wird. 

16. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 9 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dafi zur Seitenwandbearbeitung die 
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Fuhrung des Bearbeitungsmittels in den Arbeitsbereich des La- 
serstrahls verbracht wird. 

17. Verfahren zur Herstellung eines Gesenks in einem Werkstucky 
inobooondcre n ach einem oder mehreren der vorherigen An- 
spruche, boi dom mittolo oinoo Laocrotrahlo Material abgetragen 

dadurch gekerinzeich.net, daft 
die Seitenwande des Gesenks mittels Ultraschall bearbeitet wer- 
io den. 

18. Vorrichtung zur Herstellung eines Qesenks, insbesondere zur 
Durchfuhrung des Verfahrens nach einem oder mehreren der 
vorherigen Anspruche, mit einer Laserbearbeitungseinrichtung 

is (13) und einer Ansteuereinrichtung (30) fur die Laserbearbei- 

tungseinrichtung, dadurch gekennzeichnet, dafi die Ansteuer- 
einrichtung dazu ausgelegt ist, die Laserbearbeitungseinrich- 
tung oder eine Zufuhreinrichtung (40 - 42) fur ein Bearbei- 
tungsmittel zur Bearbeitung der Seitenwand des Gesenks anzu- 

20 steuern. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, gekennzeichnet durch eine Fo- 
kussiereinrichtung (32, 37), die den Laserstrahl bei der Seiten- 
wandb e arb eitung an der Bearbeitungsstelle defokussiert. 



25 



20. Vorrichtung nach Anspruch 18 oder 19, gekennzeichnet durch 
eine I^istungssteuerungseiiirichtung (34, 36), die die Laserleis- 
tung bei der Seitenwandbearbeitung absenkt. 
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21. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 18 bis 
20, dadurch gekennzeichnet, dafi das Bearbeitungsmittel ein 
Partikelstrahl und/oder ein Atzmittel ist und/oder Trockeneis 
aufweist. 



10 



15 



20 



25 



22. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 18 bis 

21, dadurch gekennzeichnet, dafi die Zufuhreinrichtung eine 
Leitung (40) fur die Partikel des Partikelstrahls und/oder fur 
das Atzmittel und/oder fOr das Trockeneis aufweist. 

23. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 18 bis 

22, gekennzeichnet durch eine Abschirmeinrichtung (43), mit 
der das Bearbeitungsmittel zumindest von der Vorrichtung ab- 
geschirmt wird. 

r 

24. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 18 bis 

23, gekennzeichnet durch eine Absaugeinrichtung (44 - 46), mit 
der uberschussiges Bearbeitungsmittel abgesaugt wird. 

25. Vorrichtung cur Hcrotollung eineo Gooenko, inobooondcro n ach 
einem oder mehreren der Ansprflche 18 bis 24, mit oiner Laocr 
boarbcitungooinriohtung (18) und oiner Anotoucroinrichtung 
( 30) fur dio Laoorb e orboitungsoinrichtung, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Ansteuereinrichtung dazu ausgelegt ist, eine 
Ultraschalleinrichtung zur Bearbeitung der Seitenwand des Ge- 
senks anzusteuern. 
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